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Effiziente Rohrvorfertigung

WERKSTATTPLANUNG | Die Anforde-
rungen an eing Rohnwerkstan sind vielfiliig
und necht nur abhingiz von dem jeweligen
Frojeke, sondem auch von den verschie-
denen Werkstoffen, die verwendet werden.
Im Schiffbau werden hauptsichlich 5t-
i, Cus, CuMike- und Bunststofl-Rohre
cingesetzt, Es st darauf zu achuen, dass
Stanh und Spine der unterschiediichen
Materialien nicht in Verbindung kommen,
Liwrissigkeit oder dhnliches kinnten die
Folge sein. Das Abarbeiten eings Mengen-
gerfistes von 5000 m Rohr im Jahr erforden

cimen anderen Aufwand oder Maschinen-
park als 100 000 m, Auch bei den Werkern
sind Feinheiten zu bericksichtigen, Rohre
von =0 400 haben andere Eigenarten
als Rohre <D® 32, Wird eine Werkstart
cingerichiet, ist darauf zu achien, Aexibles
Personal zu haben, sodass ein Werker pro-
Blemlos an mindesten vier Maschinen oder
Positicmen arbeiten kanm,

Eine grundlegende Anforderung haben
aber alle Werkstinen gemeinsam: so effizi-
emt wie moglich zu arbeiten, ohne unnd-
tige Wartezeiten an Arbeitistationen oder
Maschinen. Hierw mass ein eibungsloser
und sorgfilig geplanter Materiallluss ge-
wiahrlelstet wenden.

Um dicsen Materialluss zu planen und
vir allemn auch = steuem, miss zunichst
analysien werden, weldhe besonderen An-
forderungen an die Werkstatt bestehen,
Hierzu gehdrt nicht nur die Erfassung der
verschiedenen Werkstoffe und Fentigungs-
mengen, sondern auch die Verteilung
dieser Fertigungsmengen auf die vwerschie:
denen Rohrdurchmesser und Wandstar.
koen, D Art und Anzahl der verschiedenen
Anbauteile muss ehenfalls bei der Planung
der mitigen Maschinen berlicksichiigt wer-
den. Auch die Infrastnukiur der Werkhalle
selbst istein wichtiger Faktor, der die Mg
lichkeiten fiir die Fertigungsoplimierung
erschweren oder erdeichuern kanm,

Die Maschinen B die einzelnon Arbeitspro-
wesae sollven auleinander abgestimmt sein,
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sodass & niche au Situationen kemmi, in
denen eine oder mehrere Stationen darauf
warten missen, bis cine drine Maschineg
ihnen Maerial far die weitere Bearbeiung
liefern, D der Transpont der Rohre owischen
dem Lager und den cinzelnen Maschinen im
Allgemeinen der geoBee Zeit- und damin Kos.
tenfakoor 151, mibssen die Maschinen so an-
weordnet werden, dass sie AicRond von ciner
Staion an die ndchste weitangopehen werden
kdmnen, Dis kann durch auromatisiene
Transponsysteme, wie z.B. Roll- und Platten-
Tdrderer untersifitzt werden, da hiendurch der
Hallenkran entlastet und nur noch fr den
Abaransport der femigen Bauteile cingesetat
wiind,
Im Idealfall wind fie die Werkstan also
cin individuelles Konzept erarheitet. in
dem der Materiallluss sowohl durch die
Auswahl als auch die Anordnung der je-
weiligen Maschinen und Arbeisstaionen
oplimien wird,
D sind noch niche alle Mbglichkeiven, Ot
sind Enggrisse in der Ferigung auf Probleme
in der Arbeitsvorbercitung oder Konsunukai-
on aurickeuiihren. Die Baungile missen
fertigungigenecht konstuien werden, doh,
Komporentenkombinationen, die nur auf
wendig zu fertigen sind, sollien vesmieden
werden, Hierbei kann eine gute Isometrie-
rungssoftware den Konstrukteur effizient
wnlersiileen,
Auich der Fertigungsiluss kann durch gute
Software bosser gestowen werden, da nicht
nur die ndtigen Daten [ die Ansteuening
der Maschinen geliefert werden kinnen,
sondern da ¢in gutes ERP-System auch
Fertigungspakete erstellen und verwalien
kann, die die jeweiligen Auslasaungskapagi-
viten der Maschinen benicksichuigen. Auch
die Fertigmeldung der einzelnen Bauteile
kann durch ein [T-Syseem schneller und
genauer erfolgen.
Das Fiel sollie cine maglichan papierlose
Werkstan sein, in der mit moglichst wenig
Aufwand und Kosten eire méglichst groe
Fertigungimenge ermcicht wird. Um dies zu
errechen, darf eine Werksian daher micha
als eine Ansammlung ven autarken Maschi.
nen gesehen werden. Genauw wie ¢in Schiff
ist auch eine Rohrwerkstan etwasdas als ein
System mil interagenenden und voneinan-
der abhingigen Komponenten angeschen
werden muss, Wenn man cine Werkstatt
auf divse Weise plant, kann man viele Feh-
ler vermeiden, die bei falscher Planung zu
i en Problemen in der Fenigung
hnens kidawmen.
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