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Vyroba trubek v praxi

G. A. NIEWEG

Nabizime rozsdhlé softwarové sys-
témy pro podporu konstrukce a
vyroby trubek. Typickou oblasti pouZiti
jsou standardni trubky, ale také hydrau-
lické a pneumatické trubky v chemickém
primyslu, pfi vyrobé lodi, automobili a
letadel. V téchto oblastech mizeme vyuiivat
30-letych zkusenosti s implementaci nasich
systémit. U svych zikazniki pfitom dosahu-
jeme silné integrace mezi konstrukci, vyro-
bou a montizi, a miZeme tak do zna¢né
miry optimalizovat tok materidlu.

Konstrukce se uskuteénuje rovnéz za
pomoci nadich systémil. Existuje také moz-
nost pfevzeti dat ze stivajicich externich
systémi, jako napf. AutoCad, Bravo, Catia,
Tribon, Unigraphics a Medusa. Kromé toho
je moZno importovat geometrickd data
z ostatnich 2D a 3D systémi, napf. pfes
formdt DXF.

Volné konfigurovatelny software pra-
cuje na zakladé intuitivniho uZivatelského
menu osvédéeného v praxi, a timto zpGso-
bem umoZnuje rychlou a bezproblémovou
integraci v podniku. Konstrukei pfitom
podporuji expertni funkce, které dovaluji
napf. jednoduché automatické vytvofeni
svazku trubek nebo zohlednéni trubkového
doprovodného vytipéni. Software vyuZivd
volné konfigurovatelné zikaznické centrdl-
ni databize komponent (trubky, pfiruby,
oblouky atd.). Diky vypoctu tézisté s pri-
hlédnutim k obsazenym médiim je systém
kvalifikovin také pro konstruovini kom-
plexnich projekti.

Dvouhlavy ohybaci stroj

Systém pro pfipravu price miize fle-
xibilné stanovit vaniklé niklady: pocinaje
vypoctem na zakladé béinych metra tru-
bek, aZ po podrobné pfifazeni cast k jed-
notlivym pracovnim operacim. Rovnéz
je moZno provést plinovini predéasnych
termint a analyzu vytizeni.

Pri predani fidicich dat strojovému
parku dilny odpada predavini dalsich dat,
kterd mohou obsahovat pfipadné chyby.
V pripadé stroji na fezini kyslikem a ohy-
bacich stroji nabizi nd3 simulaéni software
kromé tohoto jednoduchého rozhrani jedté
také moZnost zjistit jiz pfedcasné béhem
konstrukee, jestli bude moZno trubni systé-
my efektivné vyribét.

V systému CAD je moZno kontrolo-
vat celé trubni systémy, je poZadovino
pouze pfifazeni typu stroje.

V pripadé vzniklych kolizi program
nabiz{ ndvrhy fedeni a pfedpoklada:

ohybdni je lepSi neZ svifeni
Prodluzovaci dily mezi dvéma oblouky
jsou vyFiznuty a poté opét svafeny, podle
logického ndzoru, Ze jeden svarovy spoj je
cenové vyhodnéj$i nez dva. Jinak je tomu
v automobilovém primyslu, zde se nenavr-
huji zidné prodluZovaci dily, ale posuzuje
se pokud mozno pouze ohnuti. Vypocitaji
se data ohybu a pfesné se zobrazi chyby.

Nivrhy programu zahrnuji napk: jestli se
bude ohybat od poéitetni nebo koncové stra-
ny trubky, jestli je mezi dvéma oblouky dost
mista pro ohnuti, jestli pfi ohybdni trubka
koliduje se strojem, trubkou, ndfadim, zemi,
budovou a podobné.
R Jestlize jsou rovné
koncovky pfilis krdtke,
je mozno libovolné slou-
¢it vice dili. Cely pro-
ces ohybdni je moZno
opticky znazornit, regu-
lovat, zastavit, posuzovat
ze viech stran a také tisknout.
KOLLI vypoéitd délku pilového
listu a rovné: vétdi prehnuti a
napnuti. U trubek se dvéma pfi-
rubami wypotitd polohu pfirub,
aby byly po ohnuti na obou stra-
niach nahore vidy dva otvory.
Pracovni proces, se zadinim
soufadnic a vipoctem trvi maxi-
mdlné 3 minuty, bézné 15-45
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sekund. Existujici rozhrani umoziuji pre-

dédvini soufadnic strojim.
Pro vypoéet délky trubky je zapotfebi

vice faktord,

+ druh materidlu

« odolnost materidlu za nizkych teplot
(SarZe)

= ridius ohybu

« tloustka materiilu

»  pramér trubky

« rychlost ohybdni

« odpor zpétného pruZeni do 3 stupii,
R1, R2, R3 v oblouku 180°

« druh trou a sefizovaci pozice

« zpémné pruZeni do 11°,

Pti ohybéani trubek za studena je tfeba

respektovat nasledujici faktory:

- trubka nenf kulatd z divodu $patného-
nastaveni trnu,

~ trubka je delsi,

- na vnéjim oblouku je materidl tendi,
procentuilné roste u thustdiho materialu.

— pro zabrinéni deformaci je tfeba vénovat
zvladtni pozornost koncovkim.

— jakych ohybacich sil je zapotfebi.

— chybovi hldseni se zobrazi s barevnymi
¢isly a textem.

Program miZe na zikladé dat riznych strojii

uréit, ktery z nich mi#e ohnout pozadovany

tvar nebo ktery nejrychleji provede praci.

Simulace ohybini trubek zabrafuje
vicepracim a zamezuje nepfijemnostem ve
vyrobé, toho je dosaZeno exakinim vypo-
&tem a zndzornénim pred zahdjenim prace.

Ni§ software se (castni viech stupni
vystavby tak individudlng, jak jen mohou
byt Vase poZadavky, a umozfuje bezpro-
blémovou integraci do Vasich stivajicich
pracovnich procesi. K
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